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MATERIALOVY LIST

AWS ER70S-6
Zvaraci drét
090001 - 0,6 mm/ 0,8 kg; 10605-0,6 mm /5,0 kg
090002 - 0,8 mm/ 0,8 kg; 10805 - 0,8 mm/ 5,0 kg

AWS ER70S-6 (090001, 090002, 10605, 10805) je pomedeny drét uréeny na zvaranie jemnozrnnych oceli s minimalnou
medzou klzu a nelegovanych konsStrukénych oceli s pevnostou (konkrétne hodnoty najdete v tabulke nizSie). Tento drét je
navrhnuty na pouZitie v ochrannych atmosférach, a to bud so zmesou plynu Ar/20C0O2 (M), alebo s Cistym CO2 (C).
Mechanické vlastnosti nizSie uvedené v tomto materialovom liste su ziskané pri pouziti zmesi C1, M2, M3 ISO 14175.
Standardne sa dodavav priemere 0,6 mma 0,8 mm.

Klasifikacia zvarového kovu:
ISO 14341 -A-G 424 C1 3Si1

Typické mechanické vlastnosti zvarového kovu

Tavba Priemer | Pevnostvfahu | Medzaklzu | TaZnost | Rézovateplota | Energia narazu Zvaraci prad
Cislo mm Mpa Mpa % °C J A
ST250416 0,6 540 435 26 -40 93 150-270
ST25031203 0,8 540 450 27 -29 97 150-270
Podmienky zvarania
Tavba Priemer | Napaétie v obliku Prietok plynu CO2 Ochranny plyn
Cislo mm vV /min
ST250416 0,6 21-27 15 co2
ST25031203 0,8 21-27 15 co2
Chemické zlozenie
Tavba Priemer Chemické zloZenie (%)
Cislo mm C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo | V| Odchylka
priemeru
ST250416 0,6 0,08 1,47 0,86 | 0,013 | 0,010 | 0,01 | 0,004 | 0,010 / / +0/-0,04
ST25031203 0,8 0,08 1,46 0,88 | 0,009 | 0,010 | 0,008 | 0,004 | 0,010 / / +0/-0,04
Fyzikalne vlastnosti
Tavba Priemer | Priemer uvolneného drotu Priemer skrutenia Kontrola detekcie zavad
Cislo mm
ST250416 0,6 2380 mm <25 mm Vyhovel
ST25031203 0,8 2380 mm <25 mm Vyhovel
Polohy zvarania
Tavba Priemer
Cislo mm u M I — h —
ST250416 0,6 ft
S$T25031203 0,8 PA PB PC PF

Materialovy list bol pripraveny v spolupraci s:
FARINA (JINAN) WELDTEC & MACHINERY CO., LTD.

Pripravené na zaklade certifikatu o skuske ¢.:
FH2500501HT
FH250418MN
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